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Guida al corretto utilizzo dei contenitori in polietilene

(taniche e fusti)
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1 Informazioni generali

Il polietilene permette di ottenere ottimi contenitori per il trasporto di sostanze perdielcssyueritase
caratteristiche:

1 elevata resistenza chimica; poche sostanze sono in grado di attaccare chimicamente il polietilene.
T Il el evata resilienza consente di ottenere co
1 Bassissimi livellirdigrazione di sostanze dal contenitore al contenuto.

Allo stesso tempo il polietilene presenta alcune potenziali debolezze che vanno conosciute per
correttamente il prodotto:

1 Come evidenziato dal grafico le caratteristiche meccanicheodegradd oce ment e con
temperaturéfino ad azzerarsi al punto di fusione, pafl20 I@@&di, )per cui il polietiliene non e
generalmentadatto per contenere prodotti con temperature supério6CiGed i contenitori in
polietileneémpilati non vanno sottoposti a temperature elevate per evitare il rischio di schiacciam
eventuali cadutei contenitori impilattventuali applicazioni che superino le temperature consiglia
devono essere attentamente collaudate e valigapitizie.

Shear modulus-temperature

1E4

1E3

[

1E2

Shear modulus in FPa

1E1 \

1E0
-100 =50 L] 0 ing 150

Temperature in °C
1 La luce diretta del
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sole attacca la struttura molecolare del polietilene rendendolo molto fragile, per cui, per utilizzi supe
mesi, i contenitori vanno conservati al riparo dai raggi solari diretti. Nei conteilitmiopeyatessati

(blu, nero, ecc.) protegge il polietilene dai raggi ultavioletti. Nei contenitori non pigmentati quali gli
e additivato con agenti antiUV gia dal produttore del polimero stesso.

1 Alcuni prodotthimicifortemente ossidantiadgoano il polietiiene degradandone rapidamente le
caratteristiche di resistenza chimica e meccanica. In determinati casi e richiesta (a completame
eventali omologazioni ai liquidi standard) una prova specifica di omologazione del tasfniire per i
della sostanza specifica

1 Si consiglia di riempire i contali@8circad el | a | or o capacit”™ per ri
ed i mpedire <cos? che | e wvariazioni di vV ol
cnseguenti variazioni di pressione interna a
ad unodéi mplosione e, pertanto, ad.una riduzio

1 Nel caso di trasporto di sostanze pericolose, vesticederie fornite da ADR per verificare quali sono i
contenitori utilizzabili.

i Tutte le operazioni sui contenitori descritte in questo documento ( manipolazione, riempimento,
movimentazione, apertura, svuotamento ) devono essere effettomi@edadukestrato che utilizzi
appropriati mezzi di protezione ( guanti , scarpe antinfortunistiche, mezzi di protezione dai prodot
ed eventuali strument. per | 6apertural/chiusu

Il corretto utilizzo dei nostri contenitori degsere effettuato in base alle indicazioni fornite nel seguente
documento

2 Riempimento

2.1 Riempimento ottimale ( volume )

Il iempimento ottimale si ottiene riempiendo il contenitore al 98% del suo volume, allo scopo di limitar
delle variaziodii temperatura sul volume di aria corgtgrartbmitare la comprimibilita del contenitore in caso d
urti e sollecitazisra statiche cldegnamiche
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2.1.1 Effetti della temperatura sul volume di aria contenuto

Le variazioni di temperatura nei gas imftuao#volmente volume e pressione degli stessi ( leggi di Gay Lus:
) | chearimanmei contenitadiopo il riempimento e la chiuagisge su questi rigonfiandoli in caso di
aumento dell a temperatur a oonedelatsmpedtara.e | 6i mpl os

Gli effetti di variazione della temperatura possono essere generati da due cause:

1 Riempimento a caldo del contenitore con chiusura dello stesso prima che il contdnpo siuiraffredd
raffreddament o dderierhpimantoiagueltharbieste)t e mper at ur a

1 \Variazione notevole della temperatura esterna rispetto alla temperatura di riempimento del fusto ( ¢
inverno )

| 6effetto  molto pi% sentito quanto pivedtandol t o
praticamente trascurabile se il contenitore é riempito al 98% del suo volume.

Il n casi particol ar.i pu, essere consigliabil,e |6
in caso di adozione di valvole dizienglae di sigilli, verificate accuratamente che i sigilli non impediscanc
ostacolino il flusso dobéari a.

2.2 Riempimento a caldo
Si sconsiglia di riempire i contenitori con sostanze aventi temperatura superiore a 60 gradi centigradi
Si sconsiglia di accaesicontenitori che abbiano temperature sug@mgoacdiicentigradi

Per effetto della riduzione del volume dell 6ari
di chiudere i contenitori dopo che le sostanze immesseaadireddate oppure si consiglia di chiedere |l
montaggio sui contenitori di valvole antiimplosione .

Eventuali applicazioni che utilizzino temperature superiori a quelle consigliate devono essere collaudate
dal riempitore.
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Consultare il capitolo relativo alla chiusura dei contenitori
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3 Confezionamento dopo il iempimexdammagazzinamento

3.1 Scelta del pallet

E6 i mportant e cihcenfeziondmantoce dalmovimentazibne dellearterci impostsise nei
contenitori abbiano dimensioni adeguate affinché il fondo dei contenitori trovi un appoggio corretto e |
sorretto solo parzialmente dal pallet, evitando cosi il rischio di cedimenti di pile di contenitori e/c

danneggiameantlaceaziondel fondo dei contenitori

Per i trasporti tramite container si devono utilizzare esclusivamente bancali ad area piena

Scelta corretta del pallet

1 UTILIZZARE SOLO BANCAD AREA PIENA

POSIZIONARE | FUSSUL PALLET CURANDO COMPLET(
APPOGGIO DELLA BASE
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Scelta non corretta del pallet
Il fondo del fusto fuoriesce dal bancakegaenti rischi:
1 un carico verticale leggermente sbilanciato puo fg
il fondo del fusto con conseguente sblianciame
pila

I Sollecitazioni ed urti particolarmente violenti poss

che gli spigoli del pallet lacerino il fondo acdebfy

conseguenti perdite

Eventuale interfalda

Se non si di spone di banc

bancali ed i contenitori avendo cura di non appoggiare

della base del contenitore neglispaizatersini del pallett

Confezionamento non sicuro
1 bancale non ha superfid
ed i punti indicati dalle frecce sono potenziali |

cedimento/danneggiamento

3.2 Operazione dilmatura

Durante la filmatura la tensione del nastro non deve compromettere il totale appoggio del fosto sul pe
deformare le pareti dei contenitori
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Corretta
tensione film PERICOLO!
pallettizzazione I fusto  si
inclina e

spinge sul
fusto accanto

[ ‘ | ‘ Carico
L. |
3.3 Immagazzinamento

3.3.1 Accatastamentstaiico

L'accatastamerdeve essere effettuato in funzidpestespecifico del prodottdla tenperatura ambientale
di stoccaggioLe schede tecniche r odot t o r i p o r datastamentstatidebbatempermtura di i S
25 gradientigradi

————— SOVRAPPORRE | CONTENITORI ED | P/

:‘; :‘; f f CURANDO CHE IL CARICO SIA SEMPRE
| | DISTRIBUITO SUI CONTENITORI SOTTOSTA
L‘%_;_w;:{q@;%;:,q Utilizzare undinterfa

che vi poggiano sopra
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———— | contenitori nel | 8i m

sovrapposti , causando un carico sbilanciat
generando eccessivi sforzi localizzati, con posy
cedimento della pila.

La superficie di appoggio delle confezioni deveassgrer gvitare insorgenza di sollecitazioni orizzontali ch
sbilanciano il carico e sollecitazioni di taglio orizzontale sulle pareti

CARICO BILANCIATO

CARICO
SBILANCIATO
: s i e ’ =3l
| | |
IS E—
' ~ i e e
CEDIMENTI l %

DEFORMAZIONI

Stoccaggio su superficie piana Stoccaggio su superficinateli
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3.3.2 Effetti della temperatura

I modulo di taglio del polietilene ( e pert:
resistenza alla compressione verticale dei con
degradaa | | 6 aument ar e( gchfecd ¢
fianco ), per cui nei casi in cui la resisi
al | 6 aeue sim uhaa pnestazione critici
Importante non sottoporre i contenitori a tem
superiori a 40 gradi

Loeccessi ammor bi di
ad esposizione a temperature elevate puo 1
lacerazioni in seguito ad urti oracsavichi localizz
( es. per uso di bancali non ad area piana) .

vV O

3.3.3 Effetti della luce solare

Shear modulus-temperature

1E4

1E3

—

1E2

Shear modulus in MPa

1EL ‘I\

1ED
=100

=50 ) 50 100 150

Temperature in °C

La luce diretta del sole attacca la struttura mc
del polietilene rendendolo molto fragileyip@er
utilizzi superiori ai 18 mesi, i contenitori vanno c
al riparo dai raggi solari diretti. Nei contenitori p
il colore stesso (blu, nero, ecc.) protegge il pt
dai raggi ultavioletti.

| contenitori non pigmerftat ecezione degli IBC
cui il PE e additivato con agenti antiUV ¢
produttore del polimero sjedswono essere utiliz

sempre e solo al riparo dalla luce solare diretta
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3.4 Confezionamento di Iripdus

Il corretto impilamento si ottiene utthzzaliets CP3 a superficie piena (1.
1.140) sui quali si riescono a posizionare 4 fusti, consentendo alle basi
interamente sulla superficie del bancale.

L'ideale sarebbe disporre i bocchelli come indicato in figura per consémti
assorbimento del peso superiore da parte dei fusti sottostanti.

L'accatastamento dipende dal peso specifico del prodotto e dalla temperatura ambientaddaiabtlzcaggio,
in scheda tecnisano riportate le possibili modalita di accatast@atiemtdla temperatura di 25°C.

35 Confezionamento di taniche

I n fase di pall ettizzazione, di
del pallet per evitare urti accidentali al tappo durante la movimentaziofie-
maggiore garanziangiolabilita.

cghel

per evitare di provocare il piegamento dei contenitori.
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4  Stoccaggio neiantainere trasporto
Prima di procedere alla scelta del container &€ necessario analizzare i seguenti fattori:
1 eventuali variazioni climatiche derivanti dal viaggio;
i tipo di merce da trasportare;
1 tipo di imballaggio;
91 dimensioni, peso e distribuzione idel aaircolli;

9 durata del viaggio e condizioni del trasporto;

La variazione di temperatura all dédinterno del (
determinante da consider ar e p editradp@to esimmementare tuttellel ¢
contromisure atte a garantire fino al termine

container possono rilevarsi anche temperature maggiori di 50°C, influenzando negativaioente le p
meccaniche del fusto.

Durante il traspostoverificano inoltre sollecitazioni omnidirezionali sui contenitori; tali sollecitazioni posson
carico non é stato posizionato ed ancorato correttamente) far saltare le confeziono(ehenagigrsnbec
confezioni sottostantppsesongpostaréateralmente confezioni, causando un accatastamento sbhilanciato del
confezioni con conseguente collassamento delle confezioni sottostanti.

Le sollecitazioni possono essere particolagnéidatisie nel caso di trasporto maritioronento ondoso e
burrasche ) o di trasporto stradale in zone con strade particolarmente dissestate e/o in cui i mezzi di tras
carenti di manutenzione ( ammortizzatori, sospensioni )

Per tale motigonecessario

9 assicurare gli imballi per impedirne lo sposeamento e mpi r e gl i spazi Vuo
sistemi di bloccag@impedire gli spostamenti in qualsiasi direzione , anche nel senso della lunghez
container)

1 disporrgli imballi nel modogudinato e razionale possibile
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T per |l a disposizione degl:] i mballi su due f il

1 perfetta distribuzione del carico sugli imballi di base.

ento imballi

Tra le soluzioni per il fissaggio di cabcos i gl i a mbOADLO@Kdeperibile® maeite d nostri uffici
commerciali
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Esempi di utilizzo di LOADLOCK per fissare carichi di fusti ed IBC

Altre soluzioni idonee al fissaggio di carico e riempimento di spazi vuoti
1 sacconi in carta gonfiabili
9 cuscini gonfiabili
1 TY-GARD

1 Cinghie ad alta resistenza
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E 6 e pomgigliabile confrontarsi con i trasportatori a cui affidate la yostiaoveneeoluzioni adegehte
evitare danni durante il trasporto.

4.1 Accatastamento dinamico

I val or i di accatastamento r i p otastamdnto statio®,! dvvero s ¢
all 6accatastamento che si effettua duranto | o s
condizioni di trasporto ( via terra, via mare, ecc. ) dalle distanze di percorrenza, dalle temperature
raggiungibilidalle modalita di fissaggio del carico, eccetera.

Generalmente, per densita inferiori a 1,4 kg/l pud essere ammesso un accatastamento 1+1 ( eccezione
120 litri da 4,8 kg ) ; le caratteristiche del contenitore devono comwadjtatessefienzione delle distanze,
delle modalita di trasporto, delle temperature prevedibili, eccetera.
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4.2 Risultati trasporto di carico non
stabilizzato

Nel |l 6esempi o a fianco abt
carico trasportato senza alcuna stabilizzazittoe,
probabilmente su strade dissestate e con un automezz(
dalle sospensioni di dubbio stato.

Le linee rosse evidenziano gli spazi lasciati vuoti; quest
||l spazi permettono un continuo spostamento del carico e
: w Il disassamento di bancali superiotitorispequelli
inferiori

4.3 Trasporto via mare

Nel trasporto via matempi di viaggio sono normalmente molto lunghi ( rispetto al trasporto via terra ) ed €
possibilita che si verifichitwazioni imprevedibili ed estreme che possono suitestvamente i contenitori

e compr omet t er inegenérdiéasempeet consigliahidizzare unccontenitore piu rolusto
maggior peso di Pispetto ahodello utilizzato pasporto abituale via terra.
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5 lIstruzioni per laperturé&hiusura dei contenitori

5.1 Fusti ad apertura totale

Le operazioni descritte in questo capitolo devono essere effettuate da personale addestrato che utilizzi
mezzi di protezione ( guanti , scarpe antinfortunistiche, mezzi di protezidnehamicpredoeventuali
strument i per | 6apertura/chiusura delle | eve.

5.1.1 Come aprire un fusto ad apertura totale

1T Togliere il sigillo dalla maniglia anel
T Aprire | 6anell o di oranigiasur a aprendo .....|l et a
1T Togliere | 6anell o di chiusur a

1 Togliere il coperchio dal fusto ( in certi casi si pud essere formato del vuoto internamente e qu

richiedere uno sforzo superiore o | dausilio

1 Togliere dal coperchio la linguetta rossa didsfi@@gsere presente solo sui fusti vuoti, mai sui fust
pieni)

5.1.2 Come chiudere un fusto ad apertura totalplicapile a fusti riempiti)

1 Se la linguetta rossa (colorata in rosso) € ancora posizionata nebgligtefahimmediatamente (
altrimensi possono causare perdite di prodotto )

1 Controllare che la guarnizione sia correttamente posizionata nel coperchio e che non sia danneggi

1T Posizionate il coperchio sull apertura del f

1 Premere il coperchio sul fusto per portare il bordo del coperchio quasi a contatto con il bordo del fu:

T Aprire I 6anell o di chiusur a ( la maniglia d

T Posi zionare | 6anell o di c hieusiur ab oirnd omodded cf hues
del profilo dell éanello di chiusur a

T Chiudere | 6anell o di chiusura chiudendo comp

1 Bloccare la maniglia con un sigillo adeguato alle vostre esigenze di sicurezza meccanica e di inviol
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Se utilizzate il nostro sigillo in plakticapllettina di sigi infilatam e | | 6apertudal ldeadll ta
successivamente ci si dassicungche sia fermamente posizionata

Cassina Packaging Group puo0 fornire su richiesta leveeafgegitéiate per facilitare le operazioni di chiusura
delle maniglie.

Rimuovere la linguetta rossa Corretto posi zi oruasu Posiziondella mollettina di sigillo

coperchio e fusto

5.1.3 Sistema antiimplosione per fusti vuoti

| fusti ad apertura totale vengono sj
con una linguetta in plastisaanfilata
tra la guarnizione del coperchio !
bocca del fusto, allo scopo di annulli
variazioni dall pressione intern
conseguenti alle variazioni di tempet
ed eliminando cosi problemi lega
rigonfiamento 0 all 6i mpl osi one dei

contenitori.

La linquettava assolutamentemoss durante le operazioni di ripimento, per evitare che possasare

fuoriuscite di prodotto
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