
2.3 Chiusura dopo il riempimento

Questo documento contiene importanti informazioni per la sicurezza e per il corretto uso dei nostri contenitori; assicuratevi di 

aver letto attentamente il contenuto di questo documento prima di utilizzare i nostri contenitori.  Eventuali versioni aggiornate di 

questo documento saranno rese disponibili sul nostro sito www.fustiplast.com per cui vi consigliamo di verificare 

periodicamente che il documento in vostro possesso sia aggiornato.
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Å Come evidenziato dal grafico le caratteristiche meccaniche degradano velocemente con lôaumento della  temperatura 

(fino ad azzerarsi al punto di fusione, pari a 128-130 gradi ), per cui il polietilene non è generalmente adatto per 

contenere prodotti con temperature superiori ai 50Á ï 60Á C ed i contenitori in polietilene impilati non vanno sottoposti a 

temperature elevate per evitare il rischio di schiacciamenti ed eventuali cadute dei contenitori impilati.  Eventuali 

applicazioni che superino le temperature consigliate devono essere attentamente collaudate e validate dal riempitore.

A causa della degradazione delle caratteristiche meccaniche in funzione della temperatura, movimentate i contenitori 

tramite le maniglie solo quando il prodotto contenuto si trova a temperatura ambiente.

elevata resistenza chimica; poche sostanze sono in grado di attaccare chimicamente il polietilene

Informazioni generali

lôelevata resilienza consente di ottenere contenitori in grado di assorbire molto bene urti accidentali.

Bassissimi livelli di migrazione di sostanze dal contenitore al contenuto. 

Non movimentate i contenitori tramite le maniglie se il contenitore è surriscaldato per esposizione al sole o ad altre fonti 

di calore

9.3 Scegliere un fusto a testa rimovibile o a testa non-rimovibile

9.2 Differenza di sollecitazione nel caso di caduta

9.1 Differenza di sollecitazione nel caso di sviluppo di pressione interna 

Il polietilene permette di ottenere ottimi contenitori per il trasporto di sostanze pericolose in base alle seguenti caratteristiche:

Allo stesso tempo il polietilene presenta alcune potenziali debolezze che vanno conosciute per utilizzare correttamente il 

prodotto:
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2.2

Esposizione al sole

Seguire le indicazioni fornite in questo documento

Riempimento

Utilizzare i nostri contenitori indossando scarpe antiinfortunistiche, guanti antitaglio (per maneggiare particolari metallici ) 

e tutti i dispositivi necessari ad evitare danni da contatto con il materiale contenuto ( protezione da effetti chimic, termici 

o altro )

Sicurezza

Per la sicurezza degli operatori

Si consiglia di riempire i contenitori al 98% circa della loro capacit¨ per ridurre al minimo il contenuto dôaria ed  impedire 

cos³ che le variazioni di volume dellôaria (in seguito a cambiamenti di temperatura) e le conseguenti variazioni di 

pressione interna al contenitore possano portare ad unôeccessivo rigonfiamento o ad unôimplosione e, pertanto, ad una 

riduzione della resistenza meccanica della struttura.

Nel caso di trasporto di merci pericolose, verificate le istruzioni fornite da ADR per verificare quali sono i contenitori 

utilizzabili.

Riempimento ottimale ( volume  )

Riempimento a caldo

Tutte le operazioni sui contenitori descritte in questo documento ( manipolazione, riempimento, chiusura, 

movimentazione, apertura, svuotamento ) devono essere effettuate da personale addestrato che utilizzi appropriati mezzi 

di protezione ( guanti , scarpe antinfortunistiche, mezzi di protezione dai prodotti chimici) ed eventuali strumenti per 

lôapertura/chiusura dei contenitori.

La luce diretta del sole attacca la struttura molecolare del polietilene rendendolo molto fragile per cui, per utilizzi superiori 

ai 18 mesi, i contenitori vanno conservati al riparo dai raggi solari diretti. Nei contenitori pigmentati il colore stesso (blu, 

nero, ecc.) protegge il polietilene dai raggi ultavioletti. I contenitori non pigmentati ( ad eccezione degli IBC in cui  il PE è 

additivato con agenti antiUV già dal produttore del polimero stesso) devono essere utilizzati sempre e solo al riparo dalla 

luce solare diretta.

.

Alcuni prodotti chimici fortemente ossidanti, intaccano il polietilene degradandone rapidamente le caratteristiche di 

resistenza chimica e meccanica. In determinati casi è richiesta (a completamento delle eventali omologazioni ai liquidi 

standard) una prova specifica di omologazione del contenitore per il trasporto della sostanza specifica

In casi particolari pu¸ essere consigliabile lôadozione di valvole di ventilazione per ridurre gli effetti della temperatura; in caso di 

adozione di valvole di ventilazione e di sigilli, verificate accuratamente che i sigilli non impediscano od ostacolino il flusso dôaria.

Riempimento a caldo del contenitore con chiusura dello stesso prima che il contenuto si raffreddi ( per cui 

raffreddamento dellôaria dalla temperatura di riempimento a quella ambiente)

Gli effetti di variazione della temperatura possono essere generati da varie cause:

Il riempimento ottimale si ottiene riempiendo il contenitore al 98% del suo volume, allo scopo di limitare gli effetti delle variazioni 

di temperatura sul volume di aria contenuto e per limitare la comprimibilità del contenitore in caso di urti e sollecitazioni sia 

statiche che dinamiche.

Le variazioni dI temperatura nei gas influenzano notevolmente il volume e la pressione degli stessi (leggi di Gay Lussac), l'aria, 

che rimane nei contenitori dopo il riempimento e la chiusura, agisce su questi rigonfiandoli in caso di aumento della 

temperatura o causandone l'implosione in caso di diminuzione della temperatura.

Effetti della temperatura sul volume di aria contenuto2.1.1

Variazione notevole della temperatura esterna rispetto alla temperatura di riempimento del fusto ( es: estate-inverno )

 lôeffetto ¯ molto pi½ sentito quanto pi½ alto ¯ il rapporto tra volume dôaria e volume di prodotto , diventando praticamente 

trascurabile se il contenitore è riempito al 98% del suo volume.

Il corretto utilizzo dei nostri contenitori deve essere effettuato in base alle indicazioni fornite nel seguente documento 
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